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MEMORIAL DESCRITIVO

EMPREENDIMENTO: PAVIMENTACAO ASFALTICA A QUENTE - C BUQ
LOCAL: RUAS TAPUIAS, JUSSARA E PRACA ALIBINO RIGON

GENERALIDADES: O presente memorial destina-se a dar condigcbes de ser executada uma
pavimentacdo com revestimento asfaltico a quente, sinalizacdo horizontal e vertical de pistas de
rolamento, nesta cidade de Tenente Portela — RS.

Serdo pavimentadas partes do leito das Ruas Tapuias e Jussara, junto a Praga Alibino
Rigon, com uma é&rea superficial total de 2.944,07 mz.

ESPECIFICACOES PARA MATERIAIS E SERVICOS

1.1 - SERVICOS PRELIMINARES

1.1.1 - Capina e Limpeza manual do terreno: 0 pavimento existente devera ser totalmente limpo
para recebimento da brita graduada simples.

1.1.2 - Limpeza / Lavagem de pista com jato d’agua : na parte onde ndo sera executado uma
camada de brita graduada simples, a pista devera ser lavada ap0s a capina, para entdo aplicar a
pintura de ligacao.

1.1.3 — Poda de arvores : as arvores que estiverem com tamanho que impeca a passagem da
acabadora de asfalto, deveréo ser podadas e os galhos destinados em local a ser definido pelo
Departamento de Meio Ambiente do Municipio.

1.2 - DRENAGEM - Rede de drenagem pluvial

1.1.1 Sarjetas em concreto usinado fck=20 Mpa: deverd ser executado ao longo da
pavimentacdo uma sarjeta de concreto, a mesma devera ser junto ao meio fio existente, contendo
uma dimensao de 30 cm, com minima conforme projeto. O concreto devera ter um fck de 20 Mpa,
usinado.

1.3 — PAVIMENTACAO

1.3.1 — Execucédo e compactacdo de base com britag raduada simples:

Para a regularizacdo das irregularidades do pavimento existente, devera ser executada uma
camada de base de brita graduada simples, compactada, com espessura de 2cm, no trecho
conforme indicado em projeto.

1.3.2 e 1.3.5 Pintura de ligacdo 1 I/m2

O material asfaltico aplicado na pintura de ligacdo deve ser do tipo RR-1C, em
conformidade com a Norma DNER-EM 369/97.

A taxa de aplicacdo deverd ser na ordem de 0,8 a 1,0 litro por metro quadrado.

A distribuicdo do ligante deve ser feita por carros equipados com bomba reguladora de
pressdo e sistema completo de aquecimento que permitam a aplicacdo do ligante asféltico em
guantidade uniforme.

A superficie a ser pintada deve ser varrida, a fim de ser eliminado o p6 e todo e qualquer
material solto.
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Aplica-se a seguir, o ligante asfaltico na temperatura compativel, na quantidade
recomendada. A temperatura da aplicacdo do ligante asféltico deve ser fixada em funcédo da
relacdo temperatura x viscosidade, escolhendo-se a temperatura que proporcione a melhor
viscosidade para espalhamento. A viscosidade recomendada para o espalhamento da emulsdo
deve estra entre 20 e 100 segundos “Saybolt-Furol” (DNER_ME 004/94)..

ApOs a aplicagdo do ligante deve-se aguardar o escoamento da agua e a evaporagdo em
decorréncia da ruptura.

1.3.3 Camada Binder com CBUQ e= 3cm

O reperfilamento ou binder ser4 executado com uma camada de concreto usinado a
guente CBUQ com espessura compactada de 3 cm. A superficie de aplicacdo da mistura devera
estar limpa e a imprimacéo ter sido submetida ao necessério periodo de cura.

Podem ser empregados melhoradores de adesividade na quantidade fixada no projeto. A
determinacdo da adesividade do ligante com o melhorador de adesividade é definida pelos
seguintes ensaios:

1) Métodos DNER-ME 078 e DNER 079, ap0s submeter o ligante asfaltico contendo o dope ao
ensaio RTFOT (ASTM — D 2872) ou ao ensaio ECA (ASTM D-1754);

2) Método de ensaio para determinar a resisténcia de misturas asfalticas compactadas a
degradacédo produzida pela umidade (AASHTO 283). Neste caso a razdo da resisténcia a tracao
por compressdo diametral estatica antes e apds a imersdo deve ser superior a 0,7 (DNER-ME
138).

A composicdo do concreto asfaltico deve satisfazer aos requisitos do quadro seguinte com
as respectivas tolerancias no que diz respeito a granulometria (DNERME 083) e aos percentuais
do ligante asfaltico determinados pelo projeto da mistura.

Peneira de o
malha quadrada o em massa, passando
Série | Abertura
A B Cc Tolerancias
ASTM (mm)
7 50,8 100
1% 38,1 95-100 100 - +7%
1 254 75-100 95-100 - +7%
W 19,1 60 - 90 80-100 100 +7%
Ve 12,7 - - 80-100 +7%
3/8” 95 35-65 4580 70-90 +7%
N° 4 48 25-50 28 -60 4472 +5%
N° 10 20 20 - 40 20-45 22-50 +5%
N° 40 0,42 10-30 10-32 8-26 +5%
N° 80 0,18 5-20 8-20 4_16 +3%
N° 200 0,075 1-8 3-8 2-10 +2%
40-70 | &2-75 | 45.90
Asfalto soluvel Camada de ligacko Camada +03%
no CS2(+) (%) de ligagéio % ¢ de +0,3%
(Binder) rolamento rolamento

A faixa usada deve ser aquela, cujo didmetro maximo € inferior a 2/3 da espessura da
camada.
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As porcentagens de ligante se referem a mistura de agregados, considerada como 100%.
Para todos os tipos a fracdo retida entre duas peneiras consecutivas ndo deve ser inferior a 4% do
total.
a) devem ser observados os valores limites para as caracteristicas especificadas no quadro a
sequir:

Método de Camada Carcr;: .
Caracteristicas © de s
ensaio Rolamento Ligagédo
(Binder)
Porcentagem de vazios, % DNER-ME 043 3ab 4ab
Relacéo betume/vazios DNER-ME 043 75-82 65-72
Estabilidade, minima, (Kgf)
(75 golpes) DNER-ME 043 500 500
Resisténcia a Trac&o por
Compresséo Diametral DNER-ME 138 0,65 0,65
estatica a 25°C, minima, MPa

b) as Especificagbes Complementares podem fixar outra energia de compactacao;
c) as misturas devem atender as especificacbes da relacdo betume/vazios ou aos minimos de
vazios do agregado mineral, dados pela seguinte tabela:

VAM - Vazios do Agregado Mineral
Tamanho Nominal Maximo do agregado L
VAM Minimo

Yo
# mm

1% 38,1 13

1” 254 14

347 19,1 15

12" 12,7 16

3/8" 95 18

Equipamentos:

Os equipamentos necessérios a execucgdo dos servicos serdo adequados aos locais de
instalagcdo das obras, atendendo ao que dispdem as especificagbes para 0s servigos.

Devem ser utilizados, no minimo, 0s seguintes equipamentos:

Caminhdes basculantes para transporte da mistura: Os caminhdes, tipo basculante, para o
transporte do concreto asfaltico usinado a quente, devem ter cagambas metélicas robustas, limpas
e lisas, ligeiramente lubrificadas com agua e sabéo, 6leo cru fino, 6leo parafinico, ou solugéo de
cal, de modo a evitar a aderéncia da mistura a chapa. A utilizacdo de produtos susceptiveis de
dissolver o ligante asfaltico (6leo diesel, gasolina etc.) ndo é permitida.

Equipamento para espalhamento e acabamento: O equipamento para espalhamento e
acabamento deve ser constituido de pavimentadoras automotrizes, capazes de espalhar e
conformar a mistura no alinhamento, cotas e abaulamento definidos no projeto. As acabadoras
devem ser equipadas com parafusos sem fim, para colocar a mistura exatamente nas faixas, e
possuir dispositivos rapidos e eficientes de direcao, além de marchas para a frente e para tras. As
acabadoras devem ser equipadas com alisadores e dispositivos para aquecimento, a temperatura
requerida, para a colocagéo da mistura sem irregularidade.

Equipamento para compactacdo: O equipamento para a compactacao deve ser constituido
por rolo pneumatico e rolo metdlico liso, tipo tandem ou rolo vibratério. Os rolos pneumaticos,
autopropulsionados, devem ser dotados de dispositivos que permitam a calibragem de variacdo
da presséao dos pneus de 2,5 kgf/cm? a 8,4kgf/cm? .
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O equipamento em operacado deve ser suficiente para compactar a mistura na densidade
de projeto, enquanto esta se encontrar em condi¢des de trabalhabilidade.

NOTA: Todo equipamento a ser utilizado deve ser vistoriado antes do inicio da execucdo do
servico de modo a garantir condicdes apropriadas de operagcdo, sem 0 que, ndo sera autorizada a
sua utilizacao.

Execucéo:
A distribuicdo do concreto asfaltico deve ser feita por equipamentos adequados.

Caso ocorram irregularidades na superficie da camada, estas devem ser sanadas pela
adicdo manual de concreto asféltico, sendo esse espalhamento efetuado por meio de ancinhos e
rodos metalicos.

ApO6s a distribuicdo do concreto asfaltico, tem inicio a rolagem. Como norma geral, a
temperatura de rolagem é a mais elevada que a mistura asfaltica possa suportar, temperatura
essa fixada, experimentalmente, para cada caso.

Caso sejam empregados rolos de pneus, de pressdo variavel, inicia-se a rolagem com
baixa pressdo, a qual deve ser aumentada & medida que a mistura seja compactada, e,
consequentemente, suportando pressées mais elevadas.

A compactacédo deve ser iniciada pelos bordos, longitudinalmente, continuando em dire¢céo
ao eixo da pista. Nas curvas, de acordo com a superelevacdo, a compactacdo deve comecar
sempre do ponto mais baixo para o ponto mais alto. Cada passada do rolo deve ser recoberta na
seguinte de, pelo menos, metade da largura rolada. Em qualquer caso, a operacdo de rolagem
perdurara até o momento em que seja atingida a compactacao especificada.

Durante a rolagem ndo sdo permitidas mudancas de direcdo e inversfes bruscas da
marcha, nem estacionamento do equipamento sobre o revestimento recém — rolado. As rodas do
rolo devem ser umedecidas adequadamente, de modo a evitar a aderéncia da mistura.

Controle:

O controle da producdo (Execugdo) do Concreto Asféltico deve ser exercido através de
coleta de amostras, ensaios e determinacdes feitas de maneira aleatéria de acordo com o Plano
de Amostragem Aleatoria.

Controle da usinagem do concreto asfaltico:

a) Controles da quantidade de ligante na mistura: Devem ser efetuadas extracfes de
asfalto, de amostras coletadas na pista, logo apés a passagem da acabadora (DNER-ME 053).

b) Controle da graduacdo da mistura de agregados: Deve ser procedido o ensaio de
granulometria (DNER-ME 083) da mistura dos agregados resultantes das extragfes citadas na
alinea "a". A curva granulométrica deve manter-se continua, enquadrando-se dentro das
tolerancias especificadas no projeto da mistura.

c) Controle de temperatura: S&o efetuadas medidas de temperatura, durante a jornada de
8 horas de trabalho, em cada um dos itens abaixo discriminados:

— do agregado, no silo quente da usina;
—do ligante, na usina;
— da mistura, no momento da saida do misturador.

As temperaturas podem apresentar variacdes de + 5°C das especificadas no projeto da
mistura. Devem ser efetuadas medidas de temperatura durante o espalhamento da massa
imediatamente antes de iniciada a compactacao.

A verificagdo final da qualidade do revestimento de Concreto Asfaltico deve ser exercida
através das seguintes determinacbes, executadas de acordo com o Plano de Amostragem
Aleatorio:

a) Espessura da camada: Deve ser medida por ocasido da extragdo dos corpos-de-prova na pista,
ou pelo nivelamento, do eixo e dos bordos; antes e depois do espalhamento e compactacdo da
mistura. Admite-se a variacdo de + 5% em relacdo as espessuras de projeto.
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1.3.4 e 1.3.7 — Transporte do CBUQ — DMT 6,1 Km: o material do CBUQ, devera ser
transportado em caminh&o basculante, numa distancia média de transporte de 6,1 km.

1.2.6 — Camada de rolamento com CBUQ e=3 cm

A camada de rolamento sera executada com uma camada de concreto usinado a quente
CBUQ com espessura compactada de 3 cm. A superficie de aplicacdo da mistura devera estar
limpa e a pintura de ligacao ter atingido a ruptura.

Podem ser empregados melhoradores de adesividade na quantidade fixada no projeto. A
determinacdo da adesividade do ligante com o melhorador de adesividade € definida pelos
seguintes ensaios:

1) Métodos DNER-ME 078 e DNER 079, apds submeter o ligante asfaltico contendo o dope ao
ensaio RTFOT (ASTM — D 2872) ou ao ensaio ECA (ASTM D-1754);

2) Método de ensaio para determinar a resisténcia de misturas asfélticas compactadas a
degradacado produzida pela umidade (AASHTO 283). Neste caso a razdo da resisténcia a tracao
por compressao diametral estatica antes e apds a imersdo deve ser superior a 0,7 (DNER-ME
138).

A composigdo do concreto asféltico deve satisfazer aos requisitos do quadro seguinte com
as respectivas tolerancias no que diz respeito a granulometria (DNERME 083) e aos percentuais
do ligante asfaltico determinados pelo projeto da mistura.

Peneira de o
malha quadrada ’» M massa, passando
Série | Abertura
A B o4 Tolerancias
ASTM (mm)
> 50,8 100
1% 38,1 95-100 100 - +7%
1 254 75-100 95-100 - +7%
W 19,1 60 - 90 80-100 100 +7%
% 12,7 - - 80 - 100 +7%
3/8" 95 35-65 45-80 70-90 +7%
N° 4 48 25-50 28-60 44-72 +5%
N° 10 20 20-40 20-45 22-50 +5%
N° 40 042 10-30 10-32 8-26 +5%
N° 80 0,18 5-20 8-20 4-16 +3%
N° 200 0,075 1-8 3-8 2-10 +2%
40-70 éfn;;dz 45-90
Asfalto soluvel Camada de ligacdo Camada +03%
no CS2(+) (%) de ligagéo ge ¢ de +0.3%
(Binder) rolamento rolamento

A faixa usada deve ser aquela, cujo diametro maximo é inferior a 2/3 da espessura da
camada. No projeto da curva granulométrica, para camada de revestimento, deve ser considerada
a seguranca do Usuério.

As porcentagens de ligante se referem a mistura de agregados, considerada como 100%.
Para todos os tipos a fracdo retida entre duas peneiras consecutivas ndo deve ser inferior a 4% do
total.

a) devem ser observados os valores limites para as caracteristicas especificadas no quadro a
seguir:
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Método de Camada Carcr;: .
Caracteristicas . de i
ensaio Rolamento Ligacdo
(Binder)
Porcentagem de vazios, % DNER-ME 043 3ab 4a6
Relacéo betume/vazios DNER-ME 043 75-82 65-72
Estabilidade, minima, (Kgf)
(75 golpes) DNER-ME 043 500 500
Resisténcia a4 Trac&o por
Compress&o Diametral DNER-ME 138 0,65 0,65
estatica a 25°C, minima, MPa

b) as Especificagcbes Complementares podem fixar outra energia de compactacao;
c) as misturas devem atender as especificacbes da relagdo betume/vazios ou aos minimos de
vazios do agregado mineral, dados pela seguinte tabela:

VAM - Vazios do Agregado Mineral
Tamanho Nominal Maximo do agregado -
VAM Minimo

%
# mm

1% 38,1 13

1” 254 14

3747 19,1 15

12 12,7 16

3/8” 95 18

Equipamentos:
Os equipamentos necessarios a execucao dos servicos serdo adequados aos locais de instalacédo
das obras, atendendo ao que dispbem as especificacdes para 0s servigos.
Devem ser utilizados, no minimo, os seguintes equipamentos:
Caminhfes basculantes para transporte da mistura: Os caminhdes, tipo basculante, para o
transporte do concreto asfaltico usinado a quente, devem ter cagcambas metalicas robustas, limpas
e lisas, ligeiramente lubrificadas com agua e sabéo, 6leo cru fino, 6leo parafinico, ou solugéo de
cal, de modo a evitar a aderéncia da mistura a chapa. A utilizacdo de produtos susceptiveis de
dissolver o ligante asfaltico (6leo diesel, gasolina etc.) ndo é permitida.
Equipamento para espalhamento e acabamento: O equipamento para espalhamento e
acabamento deve ser constituido de pavimentadoras automotrizes, capazes de espalhar e
conformar a mistura no alinhamento, cotas e abaulamento definidos no projeto. As acabadoras
devem ser equipadas com parafusos sem fim, para colocar a mistura exatamente nas faixas, e
possuir dispositivos rapidos e eficientes de dire¢édo, além de marchas para a frente e para tras. As
acabadoras devem ser equipadas com alisadores e dispositivos para aquecimento, a temperatura
requerida, para a colocagdo da mistura sem irregularidade.
Equipamento para compactacdo: O equipamento para a compactacdo deve ser constituido por
rolo pneumatico e rolo metdlico liso, tipo tandem ou rolo vibratério. Os rolos pneuméticos,
autopropulsionados, devem ser dotados de dispositivos que permitam a calibragem de variacao
da presséao dos pneus de 2,5 kgf/cm? a 8,4kgf/cm2 .

O equipamento em operacao deve ser suficiente para compactar a mistura na densidade
de projeto, enquanto esta se encontrar em condi¢gdes de trabalhabilidade.
NOTA: Todo equipamento a ser utilizado deve ser vistoriado antes do inicio da execucdo do
servico de modo a garantir condicbes apropriadas de operacdo, sem o que, ndo sera autorizada a
sua utilizacao.
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Execucao:

A distribuicdo do concreto asfaltico deve ser feita por equipamentos adequados.

Caso ocorram irregularidades na superficie da camada, estas devem ser sanadas pela
adicdo manual de concreto asféltico, sendo esse espalhamento efetuado por meio de ancinhos e
rodos metalicos.

Apbs a distribuicdo do concreto asféltico, tem inicio a rolagem. Como norma geral, a
temperatura de rolagem é a mais elevada que a mistura asfaltica possa suportar, temperatura
essa fixada, experimentalmente, para cada caso.

Caso sejam empregados rolos de pneus, de pressdo variavel, inicia-se a rolagem com
baixa pressdo, a qual deve ser aumentada a medida que a mistura seja compactada, e,
consequentemente, suportando pressfes mais elevadas.

A compactacédo deve ser iniciada pelos bordos, longitudinalmente, continuando em dire¢c&o
ao eixo da pista. Nas curvas, de acordo com a superelevacdo, a compactacao deve comecar
sempre do ponto mais baixo para o ponto mais alto. Cada passada do rolo deve ser recoberta na
seguinte de, pelo menos, metade da largura rolada. Em qualquer caso, a operacdo de rolagem
perdurara até o momento em que seja atingida a compactacéo especificada.

Durante a rolagem ndo sdo permitidas mudancas de direcdo e inversGes bruscas da
marcha, nem estacionamento do equipamento sobre o revestimento recém — rolado. As rodas do
rolo devem ser umedecidas adequadamente, de modo a evitar a aderéncia da mistura.

Controle:

O controle da producdo (Execugdo) do Concreto Asféltico deve ser exercido através de
coleta de amostras, ensaios e determinacdes feitas de maneira aleatéria de acordo com o Plano
de Amostragem Aleatoria.

Controle da usinagem do concreto asféltico:

a) Controles da quantidade de ligante na mistura: Devem ser efetuadas extragfes de
asfalto, de amostras coletadas na pista, logo apés a passagem da acabadora (DNER-ME 053).

b) Controle da graduacdo da mistura de agregados: Deve ser procedido o ensaio de
granulometria (DNER-ME 083) da mistura dos agregados resultantes das extragfes citadas na
alinea "a". A curva granulométrica deve manter-se continua, enquadrando-se dentro das
tolerancias especificadas no projeto da mistura.

c) Controle de temperatura: S&o efetuadas medidas de temperatura, durante a jornada de
8 horas de trabalho, em cada um dos itens abaixo discriminados:

— do agregado, no silo quente da usina;
—do ligante, na usina;
— da mistura, no momento da saida do misturador.

As temperaturas podem apresentar variacfes de + 5°C das especificadas no projeto da
mistura. Devem ser efetuadas medidas de temperatura durante o espalhamento da massa
imediatamente antes de iniciada a compactacao.

A verificacdo final da qualidade do revestimento de Concreto Asfaltico deve ser exercida
através das seguintes determinacbes, executadas de acordo com o Plano de Amostragem
Aleatério:

a) Espessura da camada: Deve ser medida por ocasido da extragdo dos corpos-de-prova na pista,
ou pelo nivelamento, do eixo e dos bordos; antes e depois do espalhamento e compactacdo da
mistura. Admite-se a variacdo de + 5% em relagdo as espessuras de projeto.

1.4 SINALIZACAO
1.4.1 — Pintura horizontal ¢/ tinta acrilica 2 anos
As linhas terdo dimensdes conforme projeto e serdo pintadas com tinta acrilica com

durabilidade para 2 anos, constitui-se da pintura de linhas de divisdo de fluxos sobre o pavimento,
faixa de travessia para pedestres (30cm) e linhas para estacionamento de veiculos. As linhas
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simples e continuas, proibindo os deslocamentos laterais e as ultrapassagens. As linhas terdo 12
cm de largura e seréo pintadas com tinta acrilica com durabilidade para 2 anos.

1.4.2 — Rampa de acesso para pedestre, em concreto:

Deverdo ser executadas as rampas de acessibilidade que foram previstas no projeto,
sendo executado o rebaixamento do meio-fio e do passeio publico, conforme detalhes em
pranchas anexas. O piso das rampas sera executado com concreto com Fck=20 Mpa e espessura
de 7 cm, sobre lastro de brita com 2 cm de espessura.

Onde sera executado as rampas de acessibilidade, devera ser retirado a pavimentagéo
existente do passeio publico. O material devera ser retirado e encaminhado para local de entulho.

1.4.3 e 1.4.4 Placa para identificacdo de Ruae d e regulamentagéo

A placa de identificacdo de rua deverd ser locada de acordo com projeto deverdo ser
escavada nas dimensdes de 30x30cm com 50 cm de profundidade. ApGs escavacdo manual das
valas, devera ser afixado o poste da placa. Este deve ficar a 50cm do fundo da vala e
centralizado tendo junto a base do poste uma barra para travamento do mesmo conforme
projetos. Apds o procedimento deverd ser lancado concreto com Fck 20Mpa, regularizando a
superficie ao mesmo nivel da calcada existente.

As placas de sinalizac&o vertical, deverdo ser em chapas de a¢o galvanizado, esmaltadas
nas dimensdes previstas em projetos. A parte inferior da placa deve estar a 2,10 metros do piso
da calcada.

As placas de sinalizacdo vertical de regulamentacdo e nome das ruas, deverdo ser
sustentados por postes metdlicos de ago galvanizado com altura prevista em projeto. Os postes
deverdo ter didmetro de 2" e espessura de 3mm.

OBSERVACOES:

- EQUIPAMENTOS DE SEGURANCA: E de responsabilidade da empresa contratada o
fornecimento de todos os equipamentos necessarios tanto para a execucao dos servigos quanto
para a seguranca dos trabalhadores envolvidos na obra.
- SINALIZACAO :

- Da obra: Deverdo ser previstas placas de identificacdo da obra, placas de identificacdo
de desvio de trafego e indicativa de homens trabalhando.
- CRITERIOS DE MEDICAO

- Os servigos aceitos serdo medidos na pista através da area executada, de acordo com a
unidade de medida de cada servico, incluindo todas as operacfes e encargos para a execucgao
dos servicos.
- ENTREGA DA OBRA

-A obra devera ser entregue limpa, isenta de entulhos e em perfeito nivelamento,
permitindo a trafegabilidade.

Tenente Portela, novembro de 2020.

Clairton Carboni Eliandro Tiecker
Prefeito Municipal Eng° Civil - CREA 180283
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